Rozsah zkoušení svarů obvodových, svarů odboček, svarů koutových a těsnicích
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a Skupina materiálů, viz CR ISO 15608.       

b Výběr vhodné metody NDT pro objemové zkoušení, (viz výběr z další tabulky)

c U feritických materiálů musí být dána přednost MT.

d Další zkoušení příčných vad a povrchu svaru (viz další tabulka v normě).

e Jedině   e    případě, že je provedeno tepelné zpracování po svařování.
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