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	SEZNAM  DOKLADU  PŘILOŽENÝCH  K PASPORTU   NÁDOBY

výrobní číslo: 

	Pořadové 

  Číslo  
	                    Název dokladu
	Číslo nebo jiné označení dokladu


	Počet

 Listů 

	       1                           
	 Pevnostní výpočet                       
	
	  

	       2
	 Návod k obsluze, údržbě a montáži
	 
	  

	3.
	Atesty materiálu
	
	

	4.
	Sestavný výkres nádoby 
	
	

	
	
	
	

	
	
	
	

	
	
	
	

	
	
	
	

	
	
	
	

	
	
	
	

	
	
	
	

	
	
	
	



	1.


	VŠEOBECNÉ  ÚDAJE

	Název a adresa

provozovatele
	

	 Název a 

 adresa

 výrobce
	

	Název a   

adresa

dodavatele
	 

	Výrobní

 číslo
	 
	Rok výroby
	

	Typ nebo systém
	

	Název   

 nádoby

 a určení
	

	Tvar a konstrukční  rozměry
	

	     Podle     výkresu číslo
	

	Kategorie nádoby


	

	
	

	
	

	
	


	

	2
	  TECHNICKÁ  CHARAKTERISTIKA  A  PARAMETRY



	Název pracovního prostoru                            
	Těleso
	Trubka

	Nejvyšší pracovní přetlak             

(MPa)
	
	

	Výpočtový přetlak                        

 (MPa)
	
	

	Zkušební přetlak

MPa
	Hydraulický
	
	

	
	Pneumatický
	
	

	Zkušební látka a doba trvání zkoušky       min
	
	

	Teplota zkušební látky                                oC
	
	

	Nejvyšší dovolená pracovní teplota stěny  oC
	
	


	Nejnižší dovolená pracovní teplota stěny   oC
	
	

	Pracovní látka


	
	

	Přídavek na korozi, erozi                           mm
	
	

	Charakteristika

Pracovní

látky
	Hořlavost
	ne
	

	
	Výbušnost
	ne
	

	
	Jedovatost
	ne
	

	
	Agresivnost
	ne
	

	
	Radioaktivnost
	ne
	

	Vnitřní objem                                                

 m3
	
	

	Hmotnost prázdné nádoby                         

 kg
	

	Nejvyšší hmotnost plnícího média       

 kg***/
	
	

	 POZNÁMKY

   */ Vyjmenování dalších pracovních prostorů

 **/ V projektu musí být určeny charakteristiky  

  média

  ***/ Pro zkapalněné plyny
	
	


	                           Údaje o pojistných ventilech a  jiných zařízeních

                3.

                                     Doplní montážní organizace
	Číslo a datum vydání typového osvědčení
	12

12
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	
	Zaručený výtok Q2

kg . h-1
	11
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	
	Zaručený výtokový součinitel

   w
	10

10
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	
	Nejmenší průtočný  

průměr d

mm
	9

9
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	
	Otevírací

 přetlak MPa
	8
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	
	Pracovní stupeň
	7
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	
	Jmenovitý

tlak

PN
	6


	
	
	
	
	
	
	
	
	

	
	Jmenovitá

světlost

DN
	5
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	
	Výrobní 

číslo


	4
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	
	Po-čet
	3
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	
	Typ pojistného

ventilu nebo

pojistného zařízení

       
	2
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	
	Pořčís.
	1
	      
	
	
	
	
	
	
	
	


	           4.                                              ÚDAJE  O  ZÁKLADNÍ  ARMATUŘE

               Doplní montážní organizace
	Materiál tělesa
	norma
	10
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	
	
	značka
	9
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	
	Přípustné  prac.  parametry
	teplota

OC
	8
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	
	
	přetlak MPa
	7
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	
	PN
	6
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	
	DN
	5
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	
	Norma
	4
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	
	Počet
	3
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	
	Název armatury
	2
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	
	Pořad.

číslo
	1
	     
	
	
	    
	
	
	
	
	
	
	
	
	


	5.
	ZÁKLADNÍ ÚDAJE O PŘÍSTROJÍCH PRO MĚŘENÍ, SIGNALIZACI, OVLÁDÁNÍ A AUTOMATICKOU OCHRANU

	


	6.  ÚDAJE  O  ZÁKLADNÍCH  A  PŘÍDAVNÝCH  MATERIÁLECH  POUŽITÝCH  PŘI  VÝROBĚ  ČÁSTÍ  NAMÁHANÝCH  PŘETLAKEM


	Údaje o mechanických zkouškách podle osvědčení
	Při t= 0 oC
	Při

t= oC
	15
	
	
	
	
	
	
	
	
	Chemické složení podle osvědčení v %
	
	
	
	
	
	

	
	
	
	Vrub.

houža-tost

J. cm-2
	14
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	
	
	Re při

t=     oC

MPa
	13
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	
	
	Při t= 20 stupňů C
	Vrubová  houževnatost J.cm -2
	typ

tyče
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	Po 

stárnutí
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	Před stárnutím
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	9
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	
	
	
	Z

%
	8
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	
	
	
	A5     

%
	7
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	
	
	
	Rm

MPa
	6
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	
	
	
	Re

MPa
	5
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	S
	
	
	
	
	

	
	Číslo tavby
	Číslo

vývalku
	4
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	P
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	Si
	
	
	
	
	

	
	Značka

materiálu
	Číslo

dokladu
	3
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	Mn
	
	
	
	
	

	
	Název části
	Rozměr  materiálu
	2
	Příruba DN 200
	Trubka ( 219 * 8,3
	Torosférické dno (400*5
	Plášť 
	Trubka (114,3*6,3
	Příruba DN 100
	Torosférické dno (400*5
	
	
	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	C
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	Číslo tavby
	
	
	
	
	


	7. PROTOKOL  O  MĚŘENÍ  TĚLESA  NÁDOBY  */


	Prohlubeni-ny, vypukliny

mm
	naměřená
	17
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	
	
	povolená
	16
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	
	Úchylka

od povr-

chové

přímky

mm
	naměřená
	15
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	
	
	povolená
	14
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	
	Ovalita

%
	naměřená
	13
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	
	
	povolená
	12
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	
	Přesazení hran tupých

svarových spojů   mm
	obvodo-vých-
	naměřená
	11
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	
	
	
	povolená
	10
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	
	
	podélných
	naměřená
	9
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	
	
	
	povolená
	8
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	
	Průměr mm
	Namšřenúchylka

%    /+


	7
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	
	
	Dovoleá

úchylka
	6
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	
	
	Jmenovitý

vnější nebo vnitřní
	5
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	
	Číslo

řezu
	4
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	
	Číslo

náčrtu
	3
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	
	Název části
	2
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	
	Poř.

čís.
	1
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	


	8. VÝSLEDKY  ZKOUŠEK  A  PROHLÍDEK  SVAROVÝCH  SPOJU
	Značka

Svářeče
	14
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	
	Metalografická

analýza
	Hodnocení
	13
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	
	
	Číslo a

datum dokumentu o makro-nebo mikro-zkoušce
	12
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	
	
	Hodnocení
	11
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	
	
	nataveného

kovu
	A5

§
	10
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	
	
	
	Rm

MPa
	9
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	
	
	průměr

trnu

a úhel

ohybu
	8
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	typ

tyče
	7
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	Teplo-ta

při

Zk.

oC
	6
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	-2

J.cm
	5
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	
	
	
	Rm

MPa
	4
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	
	
	Číslo a datum zkušebního protokolu
	3
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	
	Název části a číslo

výkresu nebo náčrtu částí s uvedením spojů, pro které byla vyrobena kontrolní deska
	2
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	
	Poř.

Čís.
	1
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	


	9.
	Jiné zkoušky a kontroly

	


	10.  ÚDAJE  O  TEPELNÉM  ZPRACOVNÍ  1/
       Tepelné zpracování bylo provedeno, pouze po tváření za tepla – viz zkouška SB 39D

	Způsob

ochlazování
	11
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	1/ Tabulku je možno nahradit diagramem tepelného zpracování, jestliže obsahuje všechny údaje uvedené v tabulce. 

	
	Rychlost

ochlazo-vání

oC/h
	10
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	
	Výdrž

na

teplotě

h
	9
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	
	Teplota

tepelné-ho

zpraco-vání  oC
	8
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	
	Rychlost

ohřevu

oC/h
	7
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	
	Způsob

provedení

tepelného

zpracování
	6
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	
	Značka

materiálu
	5
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	
	Číslo a datum

osvědčení

o tepelném

zpracování
	4
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	
	Číslo

výkresu
	3
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	
	Název části
	2
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	


11. OSVĚDČENÍ O STAVEBNÍ A PRVNÍ TLAKOVÉ ZKOUŠCE




Typ :


Č.zkoušky :



Výrobce / dodavatel :
.




Místo výroby :


Zakázkové č.:



Rok výroby :
1999

Výrobní číslo : 

Zkušební podmínky :





Prostor
        
plášť
topná vložka



Nejvyšší pracovní přetlak   MPa
        
1,6
1,6



Nejvyšší pracovní teplota   OC
         
150
200



Objem                             m3
         
 0,239
0,0776



Pracovní látka

voda
voda, pára



Osvědčení o schválení konstrukce č.:





1.STAVEBNÍ  ZKOUŠKA





Datum :
26.2.99, 29. - 30.4.99




Provedení odpovídá přiloženému výkresu číslo :

rozměrový náčrt



Použité materiály : 

        viz seznam materiálů strana 6 .




2.TLAKOVÁ  ZKOUŠKA





Prostor

plášť
topná vložka 



Zkušební podmínky

10 minut
10 minut



Zkušební přetlak            MPa

2,4
2,4



Tlaková kapalina

voda
voda



3. JINÉ ZKOUŠKY





4. POZNÁMKY





Výstroj a příslušenství nebyly zkoušeny. Nádoba musí být před uvedením do provozu podrobena na místě užití výchozí revizi.





Na důkaz provedené zkoušky, která prokázala souhlas s předem danými zkušebními podklady, byly výrobní štítek a nádoba oraženy:





_________________________________                                      _________________________________

            /Místo/                /Datum/                   /Razítko/                                                   /Podpis/

	12.
	Údaje o provozních zkouškách a prohlídkách

	









